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Kernlochmafe fiir
metrisches Feingewinde
NennmaB mm  Steigung mm Kernloch mm
MF 2,5x0,35 0,35 2,15
MF 2,6 x 0,35 0,35 2,15
MF3x0,35 0,35 2,65
MF 3,5x0,35 0,35 3,15 -
MF4x0,35 0,35 3,65
MF4x0,5 0,5 35
MF 4,5x0,35 0,35 4,15
MF4,5x0,5 0,5 4
MF5x0,5 05 45
MF5x0,75 0,75 4,25
MF5,5x0,5 0,5 5
MF 5,5x0,75 0,75 4,75
MF6x0,5 05 55
MF 60,75 075 525 Unsere Empfehlungen
bE7X 0] 08 63 beim Kernlochbohren:
MF7x0,75 0,75 6,25
MF8x0,5 0,5 7.5
MF 8x0,75 075 7,25 - moglichst geringe
MF8x1 1 7 . . . .
MF8x15 15 65 Schnittgeschwindigkeit
MF9x0,5 05 85 :
MF9x0,75 075 82 - gut schmieren
MF9x1 1 8 g
MF 10x0,5 0,5 9,5 .
MF10x0,75 075 925 Das verhindert
MF10x1 1 9 1 3
TS = I Randschichthartung
MF 1105 05 105 und erhoht die
MF 110,75 0,75 10,25 L b . Ih
MF 1101 f 10 ebenszeit lhrer
MF 11x1,25 1,25 9,75 i i
TIPS o m Gewindeschneider
MF 120,75 0,75 11,25
MF12x1 1 11
MF12x1,25 1,25 108
MF12x1,5 15 105
MF13x0,5 05 12,5
MF 130,75 0,75 12,25 .
MF13x1 1 12 Zubehor gibt es unter:
MF 13x1,25 1,25 11,75
MF13x1,5 15 11,5 H
Vivires e e www.prohandling.de
MF 14 x0,75 0,75 13,25 H @ H
07 z 22 info@prohandling.de
MF14x1,25 125 128 0391990 25 923
MF14x1,5 15 125
MF15x0,5 0,5 14,5
MF 150,75 0,75 14,25
MF15x1 1 14
MF 151,25 1,25 138
MF15x1,5 15 135
MF 16 x 0,5 0,5 15,5
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